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摘  要：介绍了在某电厂汽轮机检修过程中发现可倾瓦的问题,通过学习与实践,进一步掌握了可倾瓦的配瓦、调整、垫铁刮

研等安装工艺,使机组可倾瓦运转正常,保证了机组稳定发电。 

关键词：汽轮机；可倾瓦；低速碾瓦；瓦温高；修刮菱形槽 

 

某公司#1、#2 汽轮机为哈尔滨发电机有限公司生产的

CCLN1000-25/600/600型一次中间再热超超临界重型发电汽

轮机。汽轮机共 11 个支撑轴承,其中#1-#4 轴承为可倾瓦结

构,#5-#10 轴承为椭圆型结构,#11 号轴承为圆形轴承。两台

机分别于 2010 年 10 月和 2010 年 12 月相继投入运行。自投

产以来,两台汽轮机在多次启停低速时,#1-#4可倾瓦瓦温上

升较快,最高时达到 131℃,已达钨金承受的温度极限,造成

汽轮机#2、#3 轴颈磨损、轴瓦磨损,已严重威胁汽轮机组的

安全稳定启停及正常运行。经过多次机组等级检修及临停抢

修,都无法彻底解决。 

 

 

 
 

 

针对机组可倾瓦一直在汽轮机低速时发生低速碾瓦导

致瓦温升高现象,特在机组停运期间对公司机组进行翻瓦检

查,并组织专业技术人员对碾瓦原因进行分析： 

1 盘车时轴瓦与轴径近似干摩,埋下隐患 

每次启停机期间安排班组人员对各轴瓦回油观察窗进

行查验,观测回油量是否正常。并把详细记录好每次观测的

记录。 

2 轴颈光洁度低,易磨损 

转子质量较重,瓦块钨金承受比压较大,造成钨金磨损,

钨金内含有其它合金,硬化后对轴颈产生切割作用,微量磨

损轴颈,造成恶性循环。初步判断应为启机汽缸膨胀过程中

#3 轴瓦载荷较重,再加上#3 轴颈光洁度不好,轴颈碾起轴瓦

下瓦钨金。 

在每次机组等级检修期间,在具备条件时,对各轴径磨

损情况进行详细观测,对各轴径进行磨光处理,并记录结

果。 

3 汽轮机润滑油颗粒度超标 

油内有微小颗粒,轴瓦进油管道在高温下有杂质脱落。

盘车、启动时润滑油压未按启动说明书规定油压、油温,造

成油量不足、润滑油粘度不够,可倾瓦内未充满润滑油。在

机组启动前严格检测润滑油油质,不达标前不能冲转。 

4 启停机期间润滑油油温控制不合理 

调取每次机组启动过程中轴瓦温升情况曲线,出现异常 
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升高情况时对数据进行记录,机组盘车时润滑油温度尽量控

制在低油温(22 度左右),待机组冲转时再提高油温。 

5 机组启动前机组膨胀不足 

#3轴承在打闸惰走过程中出现温度突升,启机过程中汽

缸膨胀过程中如果不严密监视涨差情况,则会引起某个轴瓦

载荷较重,如再遇见轴颈光洁度不好,轴颈就会碾起轴瓦下

瓦钨金。造成碾瓦的发生,经翻阅每次机组启动情况看,机组

在启动过程中汽缸膨胀充足。 

6 润滑油不能有效进入瓦块与转子间 

汽轮机低速转动时瓦块弧度与轴颈弧度近似,瓦块不能

摆动,润滑油不能有效进入瓦块与转子间,进行有效润滑,瓦

块没有油楔,只有一圆弧角,不利于润滑油进入瓦块中心区

域,再加之轴颈光洁度低,易磨损就会造成碾瓦的发生。 

7 启动真空高,影响各轴标高 

盘车、启动时未按启动说明书规定,造成真空过高,从轴

系的负荷分配角度分析,抽真空后低压缸变形导致 5-8 瓦下

降,设计上中低压转子对轮高低差 0.56mm 进行补偿,过高的

影响低压缸各轴承标高,造成低压缸各轴承座变型,影响轴

承自位性。机组冲转前,凝汽器真空度控制在 88—92KPa 之

间,稳定至少 20 分钟以上才可以冲转,经查看机组启动时真

空度控制良好。 

通过技术人员分析得出两条影响瓦温的主要原因： 

7.1 可倾瓦轴颈处光洁度不好,导致轴与轴瓦接触时接

触面积不足,瓦块承受为点受力,易造成低速碾瓦,瓦温升

高。 

7.2轴瓦与轴的接触角较小,瓦块表面无油道,在轴颈处

油膜没有形成前,润滑油不能有效进入瓦块内,对轴进行润

滑,易造成汽轮机低速碾瓦,瓦温升高。 

通过分析原因,特在本次翻瓦检修中,针对原因进行治

理： 

增加润滑油在轴瓦内的存留量及时间 

(1)分别对#2 机#1 至#4 瓦进油方向修刮出进油楔角 

 

(2)在翻瓦期间同步对轴径进行打磨处理 

通过上述两项治理,通过本次活动,瓦块进油方向修刮出

进油楔角,并在机组等级检修期间对轴瓦进行打磨处理,保证

轴径光洁度对策实施后,汽轮机在低速时可倾瓦温度均低于 

 

60℃,保证了机组的启停安全,为公司省去了大量的人力和

物力,产生了很好的经济效益。 
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